MANUAL DE
INSTALACAO

CAIXA DE EMENDA OPTICA AEREA E
SUBTERRANEA - CEO DPR

1. GERAL

Este manual de instru¢ées descreve a montagem da caixa
de emenda Optica aérea e subterranea da DPR. As caixas
DPR s&o injetadas com um composto polimérico, o qual
resiste as a¢des de intempéries durante sua vida util.
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2.2ITEM OPCIONAL

(24) Protetor de emenda (45mm - Arame 1,2mm)
(1) Bergo para acomodacéo de splitter

Para demais capacidades, serdo fornecidos Kits
Bandeja 24 fi bras, conforme indicag3o e descricio de

DIAMETRO DE CABOS APLICAVEIS:

I. Entrada principal (oval) - Cabos de 10 mm a 25 mm de
diametros.

Il. Entrada de derivacao - Cabos de 6,0 mm a 14,5 mm de
diametros

2.COMPOSICAO DO PRODUTO
2.1COMPOSICAO BASICA (CEO 24F)

(1) Cupula com vélvula de pressao;

(1) Etiqueta de identifi cacdo QR-CODE;

(1) Etiqueta de sinalizagdo Cuidado Laser;

(1) Etiqueta interna de identifi cacao ANATEL; (1) Manual

de instalacdo CEO;

(1) Bracadeira de fechamento (Clamp);

(1) Base de 8 saidas;

(1) Anel Oring; (1) Suporte das bandejas;

(1) Anel para retencédo dos cabos (ago inox 304);

(1) Bandeja reserva para tubo loose (Basket)

(1) Bandeja 6ptica para acomodacgéo de 24 fi bras com

tampa

(2) Bergo para acomodacao de 12 protetores de

emenda (45mm - Arame 1,2mm - Preto)

(1) Velcro macho/fémea para travamento das bandejas

(7) Abracadeira plastica natural 100mm x 2,5mm para

basket

(1) Conjunto de identifi cacdo numérica 01 a

12 (4x)

(X) Chapa de retengdo do elemento de tragdo e

parafuso sextavado M5 x 10mm (ago inox 304):
Opcdo 1-(2) Para os cabos entrada principal
Opcdo 2 - (10) Para todos os cabos (entrada
principal e derivagoes).

KIT ENTRADA OVAL:

(1) Tubo termocontratil 65/20

(2) Fita de aluminio adesivada T00mm x T00mm com
listra azul

(1) Clip de juncgdo para tubo termocontratil 65/20

(4) Abracadeira pléastica natural 100mm x 2,5mm

(2) Lenco umedecido alcool isopropilico 70% DPR

MODELOS | CEO-24 | CEO-48 | CEO-TZ | CEO-%6 materiais abaixo:
Bandcjas 5 R > 4 MODELOS CEO-18 | CEO-72 | CEO-96
24 fibyras Dandeja 24 fibras +1 +2 +3
Bergo para
ki 2 4 6 8
12 emendas 2.3KITBANDEJA -DPR

(1) Bandeja 6ptica para acomodacéao de 24 fi bras com
tampa

(24) Protetor de emenda (45mm - Arame 1,2mm)

(2) Bergo para acomodacéao de 12 protetores de
emenda (45mm e/ou 60mm - Arame 1,2mm - Preto)
(4) Abragadeira plastica T-18R natural 100mm x 2,5mm
(2) Tubo de transporte de fi bras 3,2mm x 4,2mm x
400mm

(2) Fita de auto fusdo T-50 - 9,5mm x 30mm

(2) Lengo umedecido &lcool isopropilico 70% DPR
(1) Conjunto de identifi cagdo numérica 01a 12 (4x)
(1) Bergo para acomodacao de splitter

Nota: Este kit Bandeja pode ser adquirido
separadamente.

2.4 KIT DERIVACAO - DPR

(1) Tubo termocontratil 28/6

(1) Fita de aluminio adesivada 100mm x 100mm

com listra azul

(2) Abragadeira plastica natural 100mm x 2,5mm

(1) Lixa de pano 25mm x 400mm - GR50;

(1) Conjunto de identifi cagdo numérica 01a 12 (4x)

(1) Conjunto de identifi cacao derivagdo D1a D8

(1) Tubo de transporte de fi bras 3,2mm x 4,2mm x

400mm

(1) Fita de auto fusdo T-50 - 9,5mm x 30mm

(2) Lengo umedecido alcool isopropilico 70% DPR

(X) Chapa de retencao do elemento de tracdo e

parafuso sextavado M5 x 10mm (ago inox 304):
Opcdo 1- Sem chapa de retencéo e parafuso
Opcao 2 - Com uma chapa de retencédo e
parafuso
Nota: Este kit Derivacao deve ser adquirido
separadamente.

2.5 ACESSORIOS PARA FIXACAO DA CEO:

Opcdo1- (1) Suporte Reserva DPR
Opcdo 2 - (2) Abragadeira metalica ago inox
304 -140mm x 159mm



Abracadeiras aplicaveis em:

* Suporte para fixagdo do conjunto de emenda

6ptica em poste;

* Suporte para fixagdo do conjunto de emenda
6ptica em caixas subterraneas;
« Suporte para fixagdo do conjunto de emenda

6ptica em galeria;

Nota: A Caixa de Emenda Optica pode ser fornecida

sem acessoérios de fixacéo.

3. FERRAMENTAS NECESSARIAS

Tesoura de cabista
Soprador térmico
Roletador de cabo
Roletador de tubo loose
Decapador longitudinal
Arco com serra

Chave canhdo 8mm

Nota: Recomenda-se a utilizacdo de EPI
(Equipamento de Protecdo Individual).

4. APLICACAO DE CABO DE
ALIMENTACAO (ENTRADA OVAL)

4.1 Abra o cabo com
roletador de cabo,
faca sangriade1,4me
prepare-o.

4.3 Faca acabamento do
cabo com a fita de auto
fusdo (ndo incluso).

4.5 Limpe a entrada oval
com lengo umedecido em
alcool isopropilico.

4.2 Corte o elemento de
tragdo com cercade 8 cm
da ponta.

4.4 Faca a abertura

da entrada oval com
ferramenta apropriada, e
lixe a superficie externa
dessa entrada, removendo
também a rebarba
ocasionada pelo processo
de abertura, possibilitando
uma melhor aderéncia

na vedacgdo com o tubo
termocontratil.

4.6 Introduza a manta
termo-contratil na
superficie da entrada oval;
A seta impressa no tubo
devera estar apontada para
o sentido da caixa.

4.7 Introduza o cabo na
entrada oval, com a manta
jainserida.

4.9 Marque o cabo para
aplicagdo das fitas adesivas
de aluminio.

4.1 Lixe o cabo atéa
marca, possibilitando
uma melhor aderéncia

na vedagdo com o tubo
termocontratil, e limpe-o
com lengo umedecido em
alcool isopropilico.

4.13 Fixe as fitas adesivas
de aluminio nos dois cabos
opticos.

4.15 Coloque o clip de
metal entre os cabos
opticos.

4.8 Fixe os elementos de
tragdo com a chave canhao
8mm.

4.10 Deslize o tubo
termo-contratil para fora da
entrada oval, ultrapassando
a marca anteriormente
realizada.

4.12 Posicione a fita
adesiva de aluminio,
mantendo alinhada a linha
azul presente nela (~25mm
da borda da fita) coma
marcagao realizada no cabo
optico, sendo que a menor
parte ficara no sentido da
caixa.

4.14 Reposicione o tubo
termocontratil na entrada
oval.

4.16 Com o soprador
térmico, contraia o tubo
termocontratil até o
desaparecimento da
pigmentacé&o verde,
garantindo uma boa
vedagéo.




4.17 Ap6s a finalizagéo,

verifique a vedacédo do cabo.
5.ACOMODACAO DO TUBO LOOSE
NA BANDEJA

5.1 Posicione o tubo loose,
ultrapassando os orificios
de fixag&o, para a marcacao
da decapagem.

5.3 Faca a limpeza da fibra
com lengo umedecido em
alcool isopropilico.

5.5 Este acabamento no
“pé" do tubo loose é para
realizar um “efeito mola”,
para que n&o tenha risco de
quebra da fibra neste ponto
quando manuseada.

5.7 Caso seja necessario
a utilizagéo de Splitters,
utilizar oberco apropriado
paraSplitters na Bandeja.

5.2 Com roletador de tubo
loose, corte na marca e
retire a capa do tubo loose.

5.4 Faga o acabamento do
tubo loose com fita auto
fuséo, entre a capa e a fibra
optica, mantendo 10mm
sobre a fibra e 20mm sobre
o tubo loose.

5.6 Fixe o tubo loose com a
abracadeira plastica, corte
o excesso, identifique-o
cometiqueta apropriada

e acomode as fibras nas
bandejas.

6. MONTAGEM DA DERIVACAO

Visando a uniformidade de distribui¢&o ao longo desuas
implantacées, as derivagdes deverao ser iniciadas
partindo das entradas préximas a entrada principal, sendo
de forma sequencial, uma para cada lado,possibilitando
assim melhor distribuicdo das bandejas necessarias para
sua aplicagéo.

6.1 Antes da preparacéo do
cabo 6ptico para derivacéo,
introduza-o pelo tubo
termo-contratil. A seta
impressa no tubo devera
estar apontada para o
sentido da caixa.

6.3 Corte o elemento de
tracdo com cerca de 8 cm
da ponta.

6.5 Faca a aberturada
entrada da derivagao.

6.7 Limpe a entrada de
derivagcdo com lengo
ume-decido em é&lcool
isopropilico.

6.2 Com um roletador
longitudinal, abra o cabo
6ptico com comprimento
minimo de 1,4m.

6.4 Faca acabamento do
cabo com a fita de auto
fusao.

6.6 Lixe a superficie externa
da entrada da derivacéo,
removendo também a
rebarba ocasionada pelo
processo de abertura,
possibilitando uma melhor
aderéncia na vedagdo com
o tubo termocontratil.
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6.8 Introduza o cabo 6ptico
preparado pela entrada da
derivacgéo.




6.9 Posicione o cabo de
derivagdo para a retengdo
do elemento de tracdo e
trave-o.

6.11 Deslize o tubo termo-
contrétil para fora da
entrada oval, ultrapassando
a marca anteriormente
realizada, e lixe o cabo até
a marca, possibilitando
uma melhor aderéncia

na vedagdo com o tubo,

e limpe-o com lenco
umedecido em &lcool
isopropilico.

6.13 Reposicione o tubo
termocontratil na entrada
da derivagdo e, com o
soprador térmico,
contraia-o até o
desaparecimento da
pigmentacé&o verde, para
garantir uma boa vedacéo.

6.10 Deslize o tubo até
abase daentradada
derivacdo e marque o
cabo para aplicacéo da fita
adesiva de aluminio.

6.12 Aplique a fita adesiva
de aluminio, mantendo
alinhada a linha azul
presente nela (~=25mm

da borda da fita) com a
marcacéo realizada no cabo
6ptico, sendo que a menor
parte ficard no sentido da
caixa.

6.14 Para acomodacéo do
tubo loose de derivacéao,
seguir os passos 5.1a0 5.6.
Quando necessario, utilize
o tubo de transporte.

7.INSTALACAO EM POSTES E

CORDOALHAS

Opcdo 1- (1) Suporte reserva para conjunto de

emenda 6ptica DPR

8. OUTRAS INFORMAGCOES

8.1 Dimensées da Caixa de Emenda Optica - CEO

8.2. Cupulacom QR- CODE
para acesso ao manual web.

8.3. Avaliacao
Hermeticidade

Pressdao 40 KPa=0,4 BAR
=5,8 psi;

Imersado em agua por 1 hora;
Referéncia: ABNT NBR DEC
60529 NBR 14401

8.4. Certificagdo ANATEL:
04732-17-03352

7.1 Instalag&o no poste. 7.2 Instalagéo na cordoalha.

Nota: Para fixagdo em cordoalha, adquirir o kit prensa
cabo polimérico - Comercializado Separadamente
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